2ooQ$iofi 5B mm 

A) 



B*8l(tt)A»-*if-l» 



NO. 8810>^P. 9/12 | 



<$D bundeshepublik © Of f e ii leg u ng ssc h r if t 

DEUTSCHLAND 42 1 g 609 A 1 



© Akterueichen: P 42 13609.9 

© Anmeldetag: 5. 6.92 

® Offenlegungstag: 9.12.93 



© Int. CL 5 . 



F 16 C 33/46 




DEUTSCHES 
PATEIMTAMT 



Best Available Copy 



o 

CO 
00 

CM 
1X1 

a 



© Anmetder: 

SKF GmbH, 97421 Schweinfurt, DE 



© Erfinder: 

Weidinger, Alfred, 8721 Cberwerrn, DE 



© Massivkafig fur Rollen 

© Bei emem spanend hergestellten Massivkafig fur Rollen 7 
mit stirnseitigen Ausnehmungen 14 sind Haltevorsprunge 3 
an den Settenringen 1 vorgesenen. die im Bereich der 
Haltefunktion im Sinne eines Zusammenwirkens mit der 
Umfangsflache 11 der Ausnehmung 14 in den Rollen 7 
abgerundet sind. E*ne Rampenflache 4 ersireckt sich von der 
betreHenden Umfangsflache 8 des Kafigs uber die Stirnfla- 
che 5 des Haltevorsprunges 3. om ein leichtes Einseczen und 
Emschnappen der Rollen 7 zu ermoglichen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bctrifft einen Massivkafig nacn dem 
Oberbegriff des Hauptanspmches. 

Durch die DE 27 12 834 ist ein Kafig bekannt, dessen 5 
Haltevorsprunge bereits vor dem Einsetzen der Rollen 
in ihrer endgultigen Form herausgearoeitet sind. Da- 
durch kann der Kafig massiv ausgefuhrt seta Em nacn- 
tragliches Verformen ist nicht erforderhch. Der bekann- 
te Kafig wird z. B. aus Stahl hergestellt und kann aes- 10 
halb gehartet werden. Bei dieser vorgehensweise mus- 
sen die Rollen eingeschnappt werden, wodurch die Hal- 
tevorsprunge uber die Seitenringabschnitte eiasusch 
ausweichen mussen. Die Vorsprunge haben einen recht- 
eckigen Querschnitt, was beim Einsetzen der Rollen on is 
zu Problemen fuhrt. Weiterhin schaben die ICanten der 
Vorspriinge wahrend bestimmter Betriebsbedingungen 
an den Umfangsflachen der Ausnehmungen. Dies fuhn 
zu Gerausch und verandener Funktion nach Abnut- 

Weiterhin wird in der deutschen Patentanmeidung 
40 09 172.4 vorgeschlagen, zum spanenden Herstelien 
von Taschen in Metallkafigen ein Kombinationswerk- 
zeug zu verwenden, das gleichzeitig Vorspriinge zum 
Haiten von Rollen in stirnseitigen Ausnehmungen her* 25 
ausarbekeu Das Werkzeug beschreibt dabei elhpusche 
Bahnen. die sich aus einer Kreisbewegung mit uberla- 
gerter Linearbewegung herleiteten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem spanend ge- 
fertigten Massivkafig der eingangs genannten Art Hal- 30 
tevorspriinge vorzusehen, die einen gerauscharmen 
Lauf des Lagers und ein problemloses Einsetzen der 
Rollen gewahrleisten. 

Die Aufgabe wird gelost durch in Umfangsrichtung 
der Rollen gekrummte. mit dem Umfang der Ausneh- 35 
mungen zusammenarbeitende Mantelflachenabschnitte 
der Halte vorspriinge und von einer Umfangsflache und 
den Rollenanlaufflachen der Seitenringe ausgehende, in 
die Stirnflache der H a! te vorspriinge geneigi aus laufen- 
de Rampenflachen. 40 

Der abgerundete Abschniti der Hal le vorsprunge 
liegt bezogen auf den Kafig in radialer Richtung hinter 
den Rampenflachen und ubt somit die Haltefunkiion 
aus. Die Krummung muO nicht der Umfangsflache der 
Ausnehmungen angepafit sein. Es sind damn kanten- 45 
freie Anlage- bzw. Anlaufflachen geschaffen, die einer 
vorzeitigen Abnuizung aber auch einer Qberdurch- 
schnittlichen Gerauschentwicklung entgegenwirken. 
Die Rampenflache ist gegenuber der Anlaufflache am 
Seitenring geneigi und &**fi in die Stirnflache der Halte- 50 
vorsprunge ein. Dadurch kann die Rolle einfach einge- 
fQhrt werden und spreizt die Haltevorsprunge uber die 
Elastizitat der Seitenringabschnitte bis zum Einschnap- 
pen in die Ausnehmungen. 

Diese und weitere Merkmale werden nachfolgend an 5 s 
dem in der Zeichnung dargestellten Beispiel beschne- 

ben. 

Es zeigen: 

Fig- I den teilweisen Langsschnitt eines Massivkahgs 
mil Halievorspriingen fur Zylinderrollen. 60 

Fig. 2 eine Zylinderrolle mit stirnseitigen Ausneh- 
mungen und 

Fig. 3 den teilweisen Querschnitt etnes Kahgs nach 
Fig. 1 mit Zylinderrolle nach Fig. Z 

In den Figuren sind nur wesentliche. zum Verstandnis 6S 
wichtige Merkmale dargestellt- 

Fig. 1 zeigt einen Kafig mit Seitenringen 1 und dazwi- 
schen liegenden Stegen Z Er besteht aus Bronze und ist 



spanend aus einem rohrformigen Abschnitt gefertigt 
Die Taschen 13 sind mit einem Drehwerkzeug herge- 
stellt. An den Seitenringen 1 sind Haltevorsprunge 3 
vorgesehen, die mit einer ge leigten Rampenflache 4 
eine Einheit bilden. Die Rampenflache 4 und Stirnflache 
5 der Haltevorsprunge 3 bilde! . eine geneigte Ebene. Sie 
erstreck; sich vom Rand zwischen der zum betreffenden 
Seitenring 1 gehorenden Ani-.ufflache 6 fur die Zylin- 
derrolle 7 bzw. der Bohrungslache 8 des Kafigs bis zu 
einer die HaJtefunktion ausfiirirenden Begrenzungskan- 
te 9 des Haltevorspmnges 3. Die Begrenzungskante 9 
ist, wie besser aus Fig. 3 henorgeht, gekriimmt, so daB 
sich insgesamt mit der Ramp:nflache 4 ein erwa teilel- 
liptisches oder tropfenformij es Profil im Querschnitt 
ergibc Entsprechend der Beifrenzungskante 9 ergibt 
sich eine der Ausnehmung U in den Zylinderrollen 7 
naherungsweise angepaBter, g-ikriimmter und weiterhin 
axial verlaufender Mantelflac nenabschnitt 10, der mit 
der entsprechenden Umfangsflache 11 der Ausnehmung 
14 zusammenarbeitet Die stejiseitigen Fuhrungsflachen 
12 fur die Zylinderrollen 7 sind konkav gekrummL 

Betm Einsetzen der in Fig. 2 dargestelken Zylinder- 
rolle 7 in die Tasche 13 nach F g. 1 trifft die Zylinderrol- 
le 7 zunachst auf die beiden zt : einander geneigten Ram- 
penflachen 4. Beim weiieren Einschieben werden die 
Haltevorsprunge 3 uber die Elustizitat der Seitenringab- 
schnitte 1 gespreizt, konnen d 2 groOte axiale Lange der 
Zylinderrolle 7 passieren unc schnappen anschliefiend 
in die beiden Ausnehmungen 14 der Zylinderrolle 7, wie 
in Fig. 3 dargesteilt ist. 

Die hier fur von radial innen einzusetzende Zylinder- 
rollen dargestellten Haltevorsprunge mit Rampenfla- 
chen konnen bei radialer Un:kehr auch fur radial von 
auBen einzusetzende Rollen modifiziert werden. 



Patentans:Tuche 

1. Spanend hergestellter '4assivkafig fur Rollen mil 
Seitenringen. dazwischc n angeordneten Stegen 
und von den Seitenringe. . ausgehenden. in surnsei- 
tige Ausnehmungen der einschnappbaren Rollen 
eingreifenden Haltevors;>rungen. gekennzeichnet 
durch in Umfangsrichturg der Rollen gekrummte. 
mit dem Umfang (11) dc r Ausnehmungen (14) zu- 
sammenwirkende Mannrlflachen-Abschnitte (10) 
der Haltevorsprunge (3) .md von etner Umfangsfla- 
che (8) und den Rollenac .aufflachen (6) der Seiten- 
ringe (1) ausgehende, in i:.ie Stirnflache (5) der Hal- 
tevorsprunge (3) geneigi auslaufende Rampenfla- 
chen (4). 

Z Massivkafig nach An:;pruch 1, gekennzeichnet 
durch in einer Ebene verlaufende Rampen (4) und 
Stimnachen(5). 

3. Massivkafig nach den Anspriichen 1 oder 2. ge- 
kennzeichnet durch an einer Umfangsflache (8) des 
Seitenringes (1) beginn* nde. im Bereich der Aus- 
nehmungen (14) gerundct endende. im Querschnitt 
naherungsweise elliptisc ie Haltevorsprunge (3) mit 
Rampenflachen (4). 
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